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1. WPROWADZENIE

Osrodek Certyfikacji Sieci Badawczej tukasiewicz — Instytut Spawalnictwa, zwany
dalej Osrodkiem, jest akredytowang przez Polskie Centrum Akredytacji (PCA)
jednostkg certyfikujgcg personel nadzorujgco-kontrolujgcy jako$¢ zabezpieczen
antykorozyjnych. Ww. zabezpieczenia antykorozyjne dotyczg powiok ochronnych
wykonywanych  systemami  malarskimi wedlug wymagan serii  normy
PN-EN ISO 12944-7 na spawanych konstrukcjach stalowych wytwarzanych zgodnie
z normg PN-EN 1090-2.

2. PODSTAWY PRAWNE | DOKUMENTY ZWIAZANE

Od 02.01.1995r. istnieje Osrodek, utworzony zarzgdzeniem Dyrektora Instytutu nr 6

z dnia 01.09.1994r. (z pdzniejszymi zmianami), w ktdérym organizacja, system jakosci

i dziatalnos¢ zwigzana z kwalifikowaniem i certyfikowaniem personelu nadzorujgco-

kontrolujgcego jako$¢ zabezpieczenn antykorozyjnych spetnia  wymagania

nastepujgcych dokumentow:

a) PN-EN ISO/IEC 17024 Ocena zgodnosci. Ogolne wymagania dotyczace
jednostek certyfikujgcych osoby,

b) PN-EN ISO 1090 - 2, Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych”
Wymagania techniczne dotyczgce konstrukcji stalowych.

c) seria norm PN-EN ISO 12944, Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukciji
stalowych za pomocg ochronnych systemow malarskich”.

d) PN-EN ISO 8501 - , Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktow. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni”.

e) PN-EN ISO 8502 — ,Przygotowanie podfozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw - Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni”.

f) PN-EN ISO 8503 - ,-'Charakterystyki chropowatosci powierzchni podtozy
stalowych po obrébce strumieniowo-$ciernej”.

g) PN-EN ISO 2808 —, Farby i lakiery — Oznaczanie grubosci powtoki”.

h) PN-EN ISO 19840 - , Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych
za pomocg ochronnych systemow malarskich. Pomiar i kryteria przyjecia grubosci
suchych powtok na chropowatych powierzchniach”.

i) PN-EN ISO 4624 — , Farby i lakiery . Préba odrywania do oceny przyczepnosci”.

J) PN-EN 2409 -, Farby i lakiery. Badanie metodg siatki naciec¢”.

k) PN-EN 4628 — , Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powtok lakierowych.
Okreslanie intensywnosci , ilosci i rozmiaru podstawowych rodzajow
uszkodzenia”.

) Wytyczne W-16/1S-21 ,Ochrona powtokowa konstrukcji stalowych. Wymagania
dla personelu nadzorujgco-kontrolujgcego jakos$¢ zabezpieczen antykorozyjnych
wg normy PN-EN ISO 12944 pod katem wymagan normy PN EN 1090. Program
kursu.”,

m) Procedura PO-11 Zarzagdzanie bezstronnoscig

Przywotanie w dokumencie niedatowanych norm i wytycznych dotyczy ich aktualnych
wydan.
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3. DEFINICJE | SKROTY

Whnioskujgcy
Kandydat -
Certyfikat -

Egzaminator —

Nadzorujgcy —

egzamin

Komisja -
Egzaminacyjna
ISPL -
PCA N

Osoba, ktéra ztozyta wniosek o dopuszczenie do procesu
certyfikacji

Osoba ubiegajgca sie o uzyskanie certyfikatu  zgodnie
wymaganiami programu certyfikaciji,

Dokument wydany przez Osrodek zgodnie z postanowieniami
normy PN-EN ISO/IEC 17024 wykazujgcy, ze zapewniono
odpowiedni stopien zaufania, iz wymieniona z nazwiska osoba
spetnia wyspecyfikowane wymagania, ktore maja byé
spetnione w celu ustanowienia lub utrzymania certyfikaciji.,
Osoba posiadajgca kompetencje do przeprowadzenia i podania
oceny wynikobw egzaminu, gdy w ramach egzaminu jest
wymagana profesjonalna ocena. Egzaminatorzy ISPL muszg
spetnia¢ okreslone wymagania Procedury PO-01.

Osoba upowazniona przez Osrodek, ktora
administruje/nadzoruje przeprowadzenia egzaminu, ale nie
ocenia wynikéw egzaminu. Petni funkcje przewodniczgcego
komisji egzaminacyjne;.

Zespot powotany przez Kierownictwo Osrodka Certyfikacji do
przeprowadzenia egzaminu,

Sie¢ Badawcza tukasiewicz — Instytut Spawalnictwa
Polskie Centrum Akredytacii,

4. WYMAGANIA KWALIFIKACYJNE UBIEGANIA SIE O CERTYFIKAT
Whioskujacy ubiegajacy sie o Certyfikat powinien:

spetni¢ minimalne warunki wstepne,

ztozy¢ wniosek wraz z wymienionymi w nim dokumentami uzupetniajgcymi,
ukonczy¢ kurs obejmujgcy zagadnienia przedstawione w pkt. 5,

zda¢ egzamin przed komisjg egzaminacyjng Osrodka,

Minimalne warunki wstepne do ubiegania sie o Certyfikat:

e ukonczone 18 lat, ukornczona zawodowa szkota techniczna lub liceum
ogolnoksztatcgce i minimum roczne doswiadczenie w pracach zwigzanych
z zabezpieczaniem antykorozyjnym konstrukciji,

lub

e ukonczona Srednia szkotfa techniczna i minimum 6 miesieczne doswiadczenie w
pracach zwigzanych z zabezpieczaniem antykorozyjnym konstrukcji,

lub

ukonczona wyzsza szkota techniczna i minimum 3 miesieczne doswiadczenie w
pracach zwigzanych z zabezpieczaniem antykorozyjnym konstrukciji.




Sie¢ Badawcza tukasiewicz — Instytut Spawalnictwa Wersja strony: a
Osrodek Certyfikacji 05.12.2016

PROGRAM CERTYFIKACJI PERSONELU

NADZORUJACO-KONTROLUJACEGO JAKOSC

ANTYKOROZYJNYCH POWLOK MALARSKICH Strona/Stron
DLA WYMAGAN NORMY PN-EN 1090-2 514

Wydanie 1

5. SZKOLENIE

Celem szkolenia jest przygotowanie personelu do posiadajgcego kompetencje do
nadzorowania i kontroli jakosci antykorozyjnych powtok malarskich metodami
objetymi normg PN-EN ISO 12944-7.

Tematyka szkolenia wg Wytycznych Instytutu Spawalnictwa - pkt.2l obejmuje:
1. Podstawowe zagadnienia z zakresu korozji stali,
2. Kategorie korozyjnosci atmosfery. Klasyfikacja wg PN-EN ISO 12944,
3. Sposoby ochrony konstrukcji stalowych przed korozja.
Ochrona powtokowa. Modyfikacja srodowiska korozyjnego,
4. Projektowanie konstrukcji w aspekcie trwatosci i efektywnosci ochrony
antykorozyjnej,
Rodzaje wyrobow lakierowych i zabezpieczen antykorozyjnych,
Metody aplikacji powtok. Omdwienie metod,
Sposoby przygotowania powierzchni,
Wymagania klimatyczne w pracach antykorozyjnych,
Wady powtok; Rodzaje wad, przyczyny ich powstawania , sposoby
zapobiegania ich powstawaniu. Metody naprawy,
10. Badania i testy sprawdzajgce przygotowanie powierzchni przed aplikacjg
powtok antykorozyjnych. Kryteria odbioru,
11. Badania i testy powtok malarskich. Kryteria odbioru.

©CoNo O

6. CERTYFIKACJA POCZATKOWA

6.1 Wnioskowanie

W celu rozpoczecia procesu certyfikacji wnioskujgcy sktada, wraz z zatgcznikami,
wypetniony i podpisany wniosek.

Whniosek o certyfikacje nalezy ztozy¢é w formie papierowej w Os$rodku. Ziozony
wniosek staje sie formalnym zleceniem do przeprowadzenia procesu certyfikacji i
zobowigzuje wnioskujgcego do wniesienia optaty za certyfikacje zgodnie z
obowigzujgcym cennikiem.

Formularz wniosku jest do pobrania w Osrodku i ze strony internetowej Instytutu
Spawalnictwa.

6.2. Ocena wniosku
Pracownik Osrodka po otrzymaniu wniosku sprawdza:
- spetnienia kryteriow kwalifikacyjnych do certyfikacji,
- prawidtowos¢ wypetnienia wniosku pod wzgledem kompletnosci
i poprawnosci wypetnienia (w zakresie formalnym i merytorycznym),
- dostarczenie wymaganych do wniosku zatgcznikow.

W przypadku niepetnych lub btednych danych zawartych we wniosku, wnioskujacy
jest informowany o koniecznosci dokonania niezbednych uzupetnien lub poprawek.
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Whioskujacy jest powiadamiany w dowolnej formie o zakwalifikowaniu lub o braku
mozliwosci zakwalifikowaniu do egzaminu w ciggu siedmiu (7) dni kalendarzowych
od daty przeglgdu wniosku pod wzgledem formalnym oraz merytorycznym.
Pozytywny wynik oceny jest warunkiem dopuszczajgcym wnioskujgcego do procesu
certyfikacji, ktéry przyjmuje status kandydata. Niepoinformowanie wnioskujgcego o
wyniku oceny stanowi 0 jego dopuszczeniu do egzaminu certyfikacyjnego.

7. EGZAMIN CERTYFIKACYJNY
Egzaminy przeprowadzane sg przez Osrodek w osrodkach szkoleniowych lub w
pomieszczeniach pracodawcy kandydatow.

Kandydaci do egzaminu certyfikujgcego muszg zostac¢ poinformowani przez Osrodek
o mozliwosci poniesienia konsekwencji finansowych i formalnych w przypadku
podania bfednych danych osobowych, ktore wykorzystane bedg w procesie
certyfikacji.

Komisje egzaminacyjne sg powotywane przez Kierownika Osrodka lub Koordynatora
ds. Kwalifikowania i Certyfikowania Personelu sposrod oséb zatwierdzonych przez
Rade Zarzgdzajgcg Osrodka.

W sktad komisji egzaminacyjnej wchodza:

e pracownik Osrodka jako przewodniczgcy komisji - petni role osoby nadzorujgcej
egzamin w zakresie jego organizacji, podlega merytorycznie egzaminatorowi i nie
ocenia kompetencji kandydata, ,

e egzaminator - specjalista z zakresu ochrony powtok antykorozyjnych, ktory nie
uczestniczyt w szkoleniu kandydatow.

Egzamin certyfikacyjny sktada sie z czesci pisemnej testowej i opisowej oraz czesci
praktycznej.

Kandydat przed rozpoczeciem egzaminu kwalifikacyjnego okazuje dokument
potwierdzajgcy jego tozsamosc.

7.1 Przeprowadzenie egzaminu certyfikacyjnego

Egzamin przeprowadza sie do 4 tygodni od zakonczenia szkolenia. W celu uzyskania
dopuszczenia do egzaminu certyfikacyjnego kandydat zobowigzany jest posiadac
dokument potwierdzajgcy jego uczestnictwo w szkoleniu, w co najmniej 90% zaje¢ w
kursie.

7.1.1 Egzamin pisemny

Arkusze testowych pytan egzaminacyjnych przygotowywane sg przez Kierownika
Osrodka lub Koordynatora ds. Kwalifikowania i Certyfikowania Personelu z bazy
pytan Osrodka.
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Kandydat otrzymuje arkusz egzaminacyjny z pytaniami testowymi, ktéry zawiera
minimum 35 pytan i arkusz oceny, w ktérym wpisuje ostateczng wersje odpowiedzi
uznang za prawidtowg. Na kazde pytanie istniejg cztery mozliwe odpowiedzi. W
kazdym pytaniu jedna odpowiedz jest prawidtowa. Czas odpowiedzi na jedno pytanie
wynosi 1,5 min.

Kazde pytanie testu egzaminacyjnego oceniane jest wedtug skali:
- odpowiedz prawidtowa : (+1) punkt,
- odpowiedz nieprawidtowa : (0) punktow,
- brak odpowiedzi : (0) punktow.

Czas trwania egzaminu podaje przewodniczgcy komisji egzaminacyjnej przed
rozpoczeciem egzaminu. Wyniki egzaminu testowego jest pozytywny, gdy kandydat
uzyska co najmniej 60% punktow z mozliwych do uzyskania.

Druga czes¢ egzaminu pisemnego polega na przygotowaniu przez kandydata
opisowych odpowiedzi na pie¢ pytan. Za prawidtowg odpowiedz na kazde pytanie
mozna uzyska¢ maksymalnie 5 punktow. Wynik tej czesci egzaminu jest pozytywny,
gdy kandydat uzyska co najmniej 60% punktow z mozliwych do uzyskania.

tgczny czas trwania egzaminu teoretycznego testowego i opisowego wynosi 120
minut.

Przewodniczgcy komisji egzaminacyjnej ma prawo wykluczy¢ z egzaminu kandydata,
ktéry podczas egzaminu korzystat z pomocy innych kandydatow, postugiwat sie
niedozwolonymi materiatami pomocniczymi, pomagat innym kandydatom lub w inny
sposob zaktocat przebieg egzaminu.

Wypetnione arkusze egzaminacyjne i arkusze oceny po egzaminie zabezpiecza
przewodniczgcy komisji egzaminacyijne;.

Po egzaminie i ogtoszeniu wynikow kandydatowi przystuguje prawo wgladu do
arkusza oceny w obecno$ci komisji egzaminacyjne;j.

7.1.2 Egzamin praktyczny
Za przygotowanie materiatéw i wyposazenia do egzaminu praktycznego odpowiada
Osrodek.

Do przeprowadzenia egzaminu praktycznego przygotowane sa:
4 zadania dotyczgce kontroli przygotowania podtoza:
1) zadanie-1.: wg EN ISO 8501-1 ocena klasy czystosci ptytki po obrobce
strumieniowo - Sciernej,
2) zadanie-2.: wg EN ISO 8501-3 ocena stanu przygotowania powierzchni,
krawedzi po obrdbce strumieniowo- Sciernej,
3) zadanie-3.: wg EN ISO 8502-3 ocen stopnia zapylenia,
4) zadanie-4.. wg EN ISO 8503-1 ocena chropowato$é powierzchni, oraz
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3 zadania dotyczgce kontrolki powtoki malarskiej:
1) zadanie-1.: wg ISO 2808 , ISO 12944-7 i ISO 19840 wykonanie pomiaru
grubosci powtoki (DFT)
2) zadanie-2.: wg ISO 4624 wykonanie proby odrywowej,
3) zadanie-3.: wg ISO 2409 wykonanie siatki nacie¢

Kandydat wykonuje 7 zadan, z ktérych kazde musi wykona¢ w ciggu 10 minut.
Zatem tgczny czas trwania egzaminu praktycznego dla kazdego kandydata wynosi
maksymalnie 70 minut.

Wynik egzaminu praktycznego jest pozytywny jesli kandydat uzyska tgcznie
minimum 60% punktéw z wszystkich wykonanych zadan.

Komisja egzaminacyjna moze przerwa¢ egzamin, jeSli warunki badania sg
niewtasciwe lub uzna, ze kandydat nie posiada technicznych zdolnosci do spetnienia
wymagan egzaminu praktycznego, np. gdy ma miejsce nadmierne i/lub ciggte
poprawianie badania.

7.1.3 Komisja egzaminacyjna po przeprowadzonym egzaminie przekazuje do
Osrodka nastepujace dokumenty:

e formularze z egzaminu teoretycznego testowego,

e formularze z egzaminu teoretycznego opisowego,

e protokot z egzaminu praktycznego,

e protokdt koncowy.

7.1.4 Egzamin poprawkowy

Kandydaci, ktérzy nie uzyskali minimum 60% punktow z kazdej czesci egzaminu
pisemnego lub nie zdali egzaminu praktycznego mogg przystgpi¢ do egzaminu
poprawkowego dwukrotnie z niezdanej cze$ci egzaminu.

Egzamin poprawkowy nalezy przeprowadzi¢ w okresie od 2 tygodni do 6 miesiecy od
daty egzaminu koncowego. W przypadku powtornej negatywnej oceny, ponowny
egzamin poprawkowy przeprowadzany jest w okresie od 1 miesigca do 6 miesiecy
od daty poprzedniego egzaminu poprawkowego.

Termin egzaminu poprawkowego ustalany jest w porozumieniu z kandydatem przez
Kierownika Osrodka Certyfikacji, jego Zastepce lub Koordynatora ds. Kwalifikowania
i Certyfikowania Personelu. Termin egzaminu ustalany moze byc¢ pisemnie, ustnie,
telefonicznie lub za pomocg poczty elektroniczne;j.

Negatywny wynik drugiego egzaminu poprawkowego lub nie przystgpienie do
egzaminu w ww. terminie powoduje, ze kandydat w przypadku dalszego ubiegania
sie o certyfikat musi powtdrnie uczestniczy¢ w szkoleniu.
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7.2. Decyzja o certyfikacji
Certyfikaty wystawiane sg w terminie do 6 tygodni od daty zakonczenia egzaminu
wszystkim kandydatom spetniajgcym warunki ubiegania sie o certyfikacje.

Podstawg wydania decyzji o udzieleniu certyfikacji jest pozytywny wynik egzaminu
certyfikacyjnego oraz pozytywna weryfikacja dostarczonej przez wnioskujgcego
dokumentacji, ktéra przeprowadzona zostata przez pracownika Osrodka przed
egzaminem.

Decyzje o udzieleniu lub o nieudzieleniu certyfikacji podejmuje Kierownik Osrodka
lub jego Zastepca. Podejmujgcy decyzje nie bierze udzialu w egzaminowaniu i
szkoleniu osob, w stosunku do ktérych podejmuje decyzje. W przypadku
certyfikowania oséb bedgcych pracownikami Sieci Badawczej Lukasiewicz — Instytut
Spawalnictwa obowigzujg zasady zamieszczone w procedurze PO-11.

W przypadku decyzji o nieudzieleniu certyfikacji, kandydat jest powiadamiany na
piSmie o podjetej decyzji wraz z uzasadnieniem..

Dokumentami wydanymi w procesie certyfikacji personelu nadzorujgco-
kontrolujgcego jako$¢ zabezpieczen antykorozyjnych sa:

e Certyfikat,

e umowa do Certyfikatu.

Certyfikat wydawany jest przez i na wylgczng odpowiedzialnos¢ Osrodka, ktory
zachowuje wytgczne prawo wiasnosci do kazdego wydanego Certyfikatu

7.2.1 Certyfikat
Certyfikat zawiera nastepujgce informacje:
a) imie i nazwisko certyfikowanej osoby,
b) date wydania certyfikatu (certyfikacji),
c) date waznosci certyfikatu,
d) podpis certyfikowanej osoby,
e) nazwe jednostki certyfikujgcej i znak jej akredytacii,
f) zakres certyfikatu
g) dokument odniesienia (program certyfikacii),
h) numer identyfikacyjny certyfikowanej osoby,
i) podpis Kierownika Osrodka lub jego Zastepcy oraz Dyrektora Instytutu.

Certyfikat wydawany jest przez i na wylgczng odpowiedzialnos¢ Osrodka, ktory
zachowuje wytgczne prawo wtasnosci do kazdego wydanego Certyfikatu.




Sie¢ Badawcza tukasiewicz — Instytut Spawalnictwa Wersja strony: a
Osrodek Certyfikacji 05.12.2016

PROGRAM CERTYFIKACJI PERSONELU
NADZORUJACO-KONTROLUJACEGO JAKOSC

ANTYKOROZYJINYCH POWLOK MALARSKICH Strona/fStfon
DLA WYMAGAN NORMY PN-EN 1090-2 10714
Wydanie 1

7.3 Waznos¢ certyfikatu
Okres waznosci certyfikatu wynosi 3 lata od daty podjecia decyzji o wydaniu
certyfikatu.

7.3.1 Certyfikaty tracg waznosc:

a) na podstawie decyzji Osrodka, po sprawdzeniu i udowodnieniu nieetycznego
postepowania posiadacza certyfikatu w stosunku do procedury certyfikacyjnej
lub nieprzestrzegania ogdlnych zasad etycznych,

b) gdy, posiadacz certyfikatu ma przerwe przekraczajgcg okres 1 roku
w prowadzeniu prac okreslonych zakresem certyfikatu,. Ustawowe urlopy lub
przerwy spowodowane chorobg lub kursami szkoleniowymi, krétsze niz
trzydziesci dni, nie sg brane pod uwage przy obliczaniu przerwy 1 roku,

c) jesli posiadacz certyfikatu nie uzyska recertyfikacji w ciggu okresu, w ktérym
spetnia wymagania dotyczgce recertyfikacji lub pierwotnej certyfikacji

7.3.2 Przywrécenie waznosci certyfikatu
W przypadku, gdy posiadacz nie spetnia wymagan pkt. 7.3.1 a), przywrécenie
waznosci certyfikatu moze nastgpic:

e po roku od daty decyzji Osrodka o utracie waznosci certyfikatu i

e W oparciu o procedure recertyfikaciji,

W przypadku, gdy posiadacz nie spetnia wymagan pkt. 7.3.1 b) i ¢) przywrécenie
waznosci certyfikatu moze nastgpi¢ na podstawie zdanego z wynikiem pozytywnym
egzaminu recertyfikujgcego. Certyfikat zostaje wtedy przywrécony na nowy 3 letni
okres waznosci, ktory rozpoczyna sie od daty podjecia decyzji o jego przywrdoceniu.

8. KODEKS ETYCZNY

Posiadacz certyfikatu zobowigzany jest do:

e wykorzystywania certyfikatu w celu zgodnym z jego przeznaczeniem i tylko w
zakresie w nim opisanym,

e przestrzegania zasad programu certyfikacji,

e niepowotywania sie na certyfikacje oraz uzywania certyfikatu w reklamach,
katalogach itp. w sposob niewtasciwy lub moggcy wprowadzac w btad,

e nieuzywania i niepozwalania swoim pracodawcom na uzywanie certyfikatu lub
jego czesci (logo/znaku) w sposob niezgodny z przeznaczeniem,

e bezzwitocznego poinformowania Osrodek o sprawach, ktdre mogtyby mie¢ wptyw
na zdolnos¢ do dalszego spetnienia wymagan certyfikacyjnych,

e etycznego zachowania sig, nie przynoszgcego ztej reputacji Instytutowi
Spawalnictwa,

e zaniechania wszelkich roszczen, co do praw wynikajgcych z procesu certyfikacji
oraz niepowotywania sie na Osrodek w przypadku zawieszenia lub wycofania
certyfikatu, a takze jego zwrotu do Osrodka.

Osrodek podejmuje stosowne dziatania o charakterze prawnym oraz mogace
prowadzi¢ do zawieszenia lub wycofania certyfikatu w przypadku ww. Kodeksu.
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9. NADZOR

Przedstawiciele Osrodka mogg przeprowadza¢ kontrole w przedsiebiorstwie
zatrudniajgcym posiadacza certyfikatu kompetencji w przypadkach wptyniecia do
Osrodka skarg na dziatalnos¢ posiadacza Certyfikatu objetg zakresem jego
Certyfikatu.

Posiadacz certyfikatu zobowigzany jest do utrzymywania zapisow skarg
zgtaszanych przeciwko niemu w zakresie objetym certyfikacja.

Osrodek w ramach nadzoru nad wydanymi Certyfikatami przeprowadza, na wniosek
posiadacza nie pozniej niz przed uptywem 3 lat od dnia, w ktérym podjeto decyzje o
przyznaniu certyfikatu, sprawdzenie aktualno$ci zatrudnienia posiadacza certyfikatu i
petnienia przez niego obowigzkow zawodowych objetych zakresem certyfikatu
kompetencji. Wniosek o przeprowadzenie nadzoru wraz z wymagang dokumentacjg
powinien by¢ ztozony w ciggu 3 miesiecy przed uptywem terminu waznosci
certyfikatu kompetenciji.

W wyjagtkowych przypadkach, uniemozliwiajgcych ztozenie wniosku, rozpatrywane
beda wnioski ztozone w ciggu 9 miesiecy po uptywie terminu waznosci certyfikatu.

Formularz wymagany do zlozenia przez posiadacza certyfikatu w trakcie nadzoru
nad certyfikatem i przy ponownej certyfikacji moze zostaé przesytany
zainteresowanemu za pomocg poczty elektronicznej, moze odebraé osobiscie w
Osrodku lub pobra¢ ze strony internetowej Instytutu.

9.1 Zawieszenie certyfikatu kompetencji

Zawieszenie certyfikatu kompetencji nastepuje w przypadku:

¢ stwierdzenia, ze posiadacz certyfikatu kompetencji nie spetnia aktualnych
wymagan programu certyfikacji,

e skarg dotyczgcych dziatalnosci posiadacza certyfikatu, stwierdzonych w wyniku
mozliwych kontroli, przeprowadzonych przez Osrodek u posiadacza Certyfikatu,
w ramach petnionego nadzoru nad wydanymi Certyfikatem,

e uniemozliwienia upowaznionym przedstawicielom Osrodka przeprowadzenia
kontroli dokumentacji zwigzanej z wykonywaniem przez posiadacza Certyfikatu
obowigzkéw objetych nadzorowanym Certyfikatem,

e nie wywigzywania sie przez posiadacza certyfikatu kompetencji ze zobowigzan
ustalonych w umowie bedacej formalng podstawg wydania Certyfikatu
kompetenciji oraz naduzycia uprawnien wynikajgcych z Certyfikatu.
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Osrodek zawieszajgc certyfikat okresla niezbedne dziatania korygujgce dla
posiadacza Certyfikatu kompetencji oraz podaje warunki, na jakich moze nastgpi¢
przywrdcenie certyfikatu jak rowniez ustala termin spetnienia tych warunkéw. Termin
ten nie moze by¢ diuzszy niz 3 miesigce.

9.2 Wycofanie certyfikatu kompetencji

Wycofanie certyfikatu kompetencji nastepuje w przypadku nie podjecia dziatan
korygujgcych zaleconych przez Os$rodek bedgcych powodem zawieszenia
Certyfikatu.

10. PONOWNA CERTYFIKACJA

Okres waznoéci ponownie wydanego certyfikatu wynosi 3 lata liczac od daty
certyfikacji, podanej na certyfikacie. Os$rodek ponownie wystawia certyfikat
kompetencji w terminie do 6 tygodni, po dostarczeniu przez kandydata petnej
wymaganej dokumentacji, pozytywnej ocenie i podjeciu decyzji.

10.1. Odnowienie certyfikatu po 3 latach

Po uptywie pierwszego okresu waznosci certyfikatu i po kazdych kolejnych szesciu

latach Osrodek odnawia certyfikat na trzy lata w przypadku gdy :

a) posiadacz certyfikatu przedstawi potwierdzenie ciggtej i zadawalajgcej pracy, bez
przerw, dla ktérej uzyskat certyfikat,

b) posiadacz certyfikatu przedstawi jednoznaczne stwierdzenie swojego pracodawcy
o braku skarg co do $wiadczonych przez niego ustug objetych zakresem
Certyfikatu,

c) posiadacz certyfikatu uzyska pozytywny wynik oceny swoich kompetenciji przez
Zespot Oceniajgey Osrodka w oparciu o przeglad dokumentaciji, ktéra jest
podstawg do decyzji o ponownym wydaniu lub odmowie wydania certyfikatu
kompetenciji, W przypadku certyfikowania oséb bedacych pracownikami Instytutu
Spawalnictwa obowigzujg zasady zamieszczone w procedurze PO-11.

d) podjeta zostanie przez Kierownika Osrodka lub Zastepce decyzja o wydaniu lub
odmowie wydania certyfikatu.

Posiadacz certyfikatu zobowigzany jest z wiasnej inicjatywy do ztozenia wniosku o
odnowienie certyfikatu wraz z wymagang dokumentacjg. Wniosek powinien zosta¢
ztozony w ciggu 3 miesiecy przed uptywem terminu waznosci certyfikatu
kompetenciji.

W szczegolnych przypadkach, decyzjg Osrodka, wniosek o ponowne wydanie
certyfikatu przedstawiony w okresie do 9 miesiecy po uptywie waznosci certyfikatu
moze by¢ rowniez uwzgledniony.

W przypadku nie spetnienia przez kandydata warunku do ponownego wydania
certyfikatu, przedstawionego w punkcie 10.1 a), lub gdy wymagana dokumentacja
zostata ztozona po uptywie 9 miesiecy od daty wygasniecia waznosci certyfikatu
kandydat zobowigzany jest przystgpic do egzaminu recertyfikacyjnego. Certyfikat
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zostaje wtedy odnowiony na podstawie pozytywnego wyniku egzaminu
recertyfikacyjnego na nowy 3 letni okres waznosci, ktory rozpoczyna sie od daty
podjecia decyzji.

W przypadku negatywnego wyniku egzaminu kandydat starajgcy sie o certyfikat
uwazany jako osoba ubiegajgca po raz pierwszy o certyfikat i zobowigzany jest
przystgpi¢ do petnego egzaminu zgodnie z pkt.6.1.

W przypadku decyzji o nieudzieleniu certyfikacji, kandydat jest powiadamiany na
piSmie o podjete] decyzji wraz z uzasadnieniem.

10.2. Recertyfikacja kompetencji po 6 latach

Po uptywie kazdego drugiego okresu waznosci, tzn. po 6 latach certyfikat wydawany

jest przez Osrodek Certyfikacji na nowy 3 letni okres, po spetnieniu nastepujgcych

wymagan:

e posiadacz certyfikatu zobowigzany jest z wtasnej inicjatywy do ztozenia wniosku
wraz z wymagang dokumentacjg w ciggu 3 miesiecy przed uptywem terminu
waznosci certyfikatu kompetenciji,

e posiadacz certyfikatu spetnia warunki pkt. 10.1 ai b,

e posiadacz certyfikatu zobowigzany jest uczestniczy¢é w jednodniowym szkoleniu
aktualizujgcym zakres jego kwalifikacji,

e posiadacz certyfikatu zobowigzany jest zda¢ uproszczony egzamin zawierajgcy
20 pytan testowych oraz wykona¢ 1 badanie dotyczace kontroli przygotowania
podtoza i 1 badanie dotyczgce kontroli powtoki malarskie;.

Jesli osoba nie uzyska pozytywnego wyniku z uproszczonego egzaminu, to
dozwolone jest jego dwukrotne zdawanie, najwczesniej po 2 tygodniach, a przed
uptywem 3 miesiecy. W przypadku niezadowalajgcego wyniku dwoch egzamindw
poprawkowych, certyfikat nie jest recertyfikowany. Aby odzyskaé certyfikat kandydat
powinien sie ubiegaé o nowg certyfikacje obejmujgca petne szkolenie i egzamin.

Decyzje o wydaniu certyfikatu lub odmowie jego wydania podejmuje Kierownik
Osrodka Certyfikacji lub jego Zastepca w oparciu o wynik analizy dokumentacji oraz
pozytywny wynik uproszczonego egzaminu. Osrodek ponownie wystawia certyfikat
najpozniej do 6 tygodni. Podejmujgcy decyzje nie bierze udziatu w egzaminowaniu
0s6b, w stosunku do ktérych podejmuje decyzje. W przypadku certyfikowania osob
bedacych pracownikami Sieci Badawczej tukasiewicz — Instytut Spawalnictwa
obowigzujg zasady zamieszczone w procedurze PO-11.

W przypadku decyzji o nieudzieleniu recertyfikacji, kandydat jest powiadamiany na
pismie o podjetej decyzji wraz z uzasadnieniem.
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11. OCHRONA | POUFNOSC

Osrodek zapewnia ochrone i poufnos¢ informacji uzyskanych w trakcie wykonywania
dziatah zwigzanych z certyfikacjg, w trakcie nadzoru oraz zapewnia ochrone praw
wiasnosci kandydata lub posiadacza Certyfikatu.

12. SKARGI | ODWOLANIA

Kandydaci i posiadacze certyfikatow lub ich pracodawcy majg prawo skfadaé skargi i
odwotywac sie do Zespotu Odwotawczego Osrodka od decyzji Kierownika Osrodka
lub jego Zastepcy oraz decyzji komisji egzaminacyjnej i zespotu oceniajgcego.

Skargi i odwotania mogg réwniez sktadac strony poszkodowane przez posiadacza
Certyfikatu w zakresie jego kompetenciji.

Skargi i odwotania mozna sktada¢ do Osrodka zgodnie z obowigzujgcg procedurg
procedurg PO-06.

13. DOKUMENTOWANIE

Osrodek przechowuje nastepujgce dokumenty zwigzane z certyfikacjg spawaczy:

1) aktualng liste wszystkich certyfikowanych osdb,

2) dokumenty os6b niecertyfikowanych, ktére muszg by¢ przechowywane przez 5 lat
od daty ztozenia wniosku przez kandydata,

3) zbiér dokumentoéw certyfikacyjnych aktualnych i bytych posiadaczy certyfikatow,
zawierajgcy:

a) wnioski o certyfikacje,

b) dokumenty z egzaminu i oceny

c) dokumenty dotyczgce ponownego wydania certyfikatu,

d) powdd (dy) wycofania lub ograniczenia certyfikatu

Ww. dokumenty sg przechowywane w Osrodku w warunkach zapewniajgcych ich
bezpieczenstwo i poufnosé przez okres nie mniejszy niz 10 lat.

14. WYDAWANIE DUPLIKATU CERTYFIKATU

W przypadku utraty Certyfikatu posiadacz powinien ztozy¢ pismo o wydanie duplikatu
wraz z krotkim wyjasnieniem okolicznosci jego utraty. Pismo to zostaje
zarejestrowane i po ocenie przez Koordynatora ds. Kwalifikowania i Certyfikowania
Personelu zostaje podjeta przez Kierownika Osrodka lub jego Zastepce decyzja o
wydaniu lub odmowie wydania duplikatu Certyfikatu.




