Laboratorium gwarantuje zapewnienie ochrony praw
wiasnosci Klienta (patenty, wzory uzytkowe, wzory
zdobnicze, prawa autorskie i prawa pokrewne) oraz
zachowanie poufnosci informacji o prowadzeniu
badan, przedmiocie badan i jego rozwigzaniach
konstrukcyjnych, technologicznych, recepturowych
oraz o wynikach badan.
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Badania, ekspertyzy, doradztwo
w dziedzinie technologii spawania
i ciecia laserowego

Centrum oferuje praktyczne sprawdzenie
przydatnosci technologii laserowych
do produkcji przemystowej, w tym procesow:

spawania laserowego

spawania laserowego z ogniskowaniem wigzki
w dwéch punktach

spawania laserowego z materiatem dodatkowym
(z zimnym lub gorgcym drutem)

spawania hybrydowego laser + MIG/IMAG
spawania wigzka skanujgca

lutospawania laserowego

napawania laserowego proszkowego

mikrospawania.

Centrum
Technik Laserowych

Centrum Technik Laserowych w Instytucie
Spawalnictwa stuzy pomoca przedsiebiorstwom
we wdrazaniu technologii laserowych do produkgcji.

Korzysci stosowania technologii laserowych
w spawalnictwie:

e mate odksztatcenia, waska spoina i wgska SWC

o duza predkosc¢ procesu (wzrost wydajnosci produkgciji)

e wysoka precyzja (zazwyczaj nie jest wymagana
dodatkowa obrobka po spawaniu)

e precyzyjne sterowanie energig doprowadzong do
obszaru ztgcza w zaleznosci od rodzaju fgczonego
materiatu

e spawanie ze spoiwem lub bez spoiwa

e tgczenie materiatéw o grubosciach od dziesigtych
czesci milimetra do kilkunastu milimetréw

e automatyzacja i robotyzacja proceséw.

Lasery w spawalnictwie
— technologia z przyszioscia

Laboratorium jest wyposazone w stanowiska
odwzorowujace warunki przemystowe:

o sterowane numerycznie laserowe centrum obrébkowe
Lasercell 1005 o mocy 3,8 kW do spawania
i cigcia laserem CO,

e zrobotyzowane stanowisko do spawania
i napawania laserowego wyposazone
w laser dyskowy TruDisk 12002 o mocy 12 kW

o stacje roboczg TruLaserStation 5004
z laserem impulsowym Nd:YAG
0 maksymalnej mocy impulsu 6 kW

e miernik mocy promieniowania laserowego

e urzadzenie Laserscope UFF 100
do rejestracji profilu wigzki laserowej

e urzadzenie Welding Monitor PD 2000
do monitorowania procesu spawania
laserowego.




