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Specjalistyczny system jest przeznaczony do kontroli i oceny
jakosci procesu zgrzewania rezystancyjnego doczotowego
iskrowego. Technologia ta wykorzystywana jest do tgczenia
elementéw metalowych bardzo odpowiedzialnych konstruk-
cji stalowych, w tym na przyktad w budownictwie do tacze-
nia pretow zbrojeniowych oraz w kolejnictwie do zgrzewania
szyn kolejowych.

Zgrzewanie jest zaliczane do procesdw specjalnych, gdzie
skutecznos$¢ kontroli i oceny jakosci wptywa bezposrednio
na jako$¢ wyrobu finalnego. Skuteczno$¢ oceny procesu
jest szczegolnie istotna przy wykonywaniu potgczen w ele-
mentach odpowiedzialnych, podlegajgcych nadzorowi, od
jakosci ktorych zalezy ludzkie zycie lub uszkodzenie ktérych
powoduje znaczne straty materialne.

System sprawdza kilkanascie réznych wielkosci i para-
metrow, w tym: prad i napiecie zgrzewania, site docisku
i przemieszczenie elektrod oraz wielkosci pochodne: prze-
bieg mocy chwilowe] i rezystancje zastepczg statyczng
oraz energie dostarczong do zgrzeiny. System, na podsta-
wie wprowadzonych wartosci granicznych dla wybranych
kontrolowanych parametréw, poréwnuje i dokonuje oceny
jakosci wykonywanych potgczen zgrzewanych.

Zalety rozwigzania:

e metoda nieniszczgca, zapewniajgca 100% kontrole wyko-
nywanych potgczen zgrzewanych

e informacja o jakosci procesu bezposrednio po jego zakon-
czeniu

e znaczne ograniczenie badan niszczgcych

e mozliwos¢ natychmiastowej reakcji w razie wykrycia
sytuacji awaryjnej (w czasie procesu zgrzewania)

e petna archiwizacja procesu, istotna m.in. przy wprowa-
dzaniu systemow zarzgdzania jako$cig

e fatwa obstuga i przygotowanie systemu do pracy.

Opracowany system kontroli jakosci pt. ,Sposéb kontroli
jakosci procesu zgrzewania rezystancyjnego doczotowe-
go iskrowego” zostat zgtoszony do Urzedu Patentowego
(P. 410708). System wdrozono w przemysle w roku 2015 do
kontroli zgrzewania pretéw zbrojeniowych.

Wydanie |, 2015 r.

AKCEPT-ART®, tel. 32 204 32 75



