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Polskie Spawalnicze Centrum Doskonatosci

Zaktadowa Kontrola Produkciji
wedtug PN-EN 1090

Kontrola jakosci
powierzchni cietych




Kontrola jakosci powierzchni cietych
w swietle wymagan norm
PN-EN 1090 i PN-EN I1SO 9013

Badania obejmujg kontrole jako$ci powierzchni po
cieciu tlenowo-ptomieniowym, plazmowym i lasero-
wym. Badania sg niezbedne w celu poswiadczenia
przez Przedsiebiorstwo spetniania wymogéw normy
PN-EN 1090.

Mikrostruktura strefy wptywu ciepta obszaru cigcia plazmg
pod lustrem wody, v,=1,6 m/min.
Mikrostruktura martenzytyczno-bainityczna,
trawienie odczynnikiem Nitala

Mikrostruktura obszaru po cieciu strumieniem wody,
v,=0,16 m/min. Mikrostruktura ferrytyczno-perlityczna,
trawienie odczynnikiem Nitala

Pomiary

Na podstawie wymagan norm PN-EN 1090-2,
PN-EN ISO 9013 i/lub wymagan Zleceniodawcy
w Instytucie Spawalnictwa wykonywane sg naste-
pujace badania kontroli jakosci powierzchni cietych:
e pomiary twardosci powierzchni brzegéw

po cieciu
® pomiary tolerancji prostopadtosci ,u”
e pomiary $redniej wysokosci profilu ,Rz5”

® pomiar nadtopienia goérnej krawedzi ,r”.

W zaleznosci od wymagan Zleceniodawcy istnieje
mozliwos¢ wykonywania innych badan.

PN-EN ISO 9013:2008 Ciecie termiczne. Klasyfi-
kacja cigcia termicznego. Specyfikacja geometrii
wyrobu i tolerancje jakosci.

PN-EN 1090-1+A1:2012P Wykonanie konstrukcji
stalowych i aluminiowych.

Czes¢ 2: Wymagania techniczne dotyczgce
konstrukcji stalowych.

Uznania i certyfikaty

Instytut Spawalnictwa, oprocz akredytacji do prowa-
dzenia badan, posiada rowniez wdrozony system
zarzgdzania jakoscig wedlug PN-EN 1SO 9001.

Wyniki badan otrzymanych w LBS uznawane sg
m. in. przez:

® Urzad Dozoru Technicznego

e Transportowy Dozor Techniczny
e Polski Rejestr Statkéw

e TUV

e Bureau Veritas.

W strukturze Instytutu Spawalnictwa funkcjonuje
Laboratorium Badawcze Spawalnictwa, ktore
ma wdrozony system zarzgdzania jakoscig wedtug
PN-EN ISO/IEC 17025:2005 potwierdzony certy-
fikatem akredytacji PCA (nr AB 042). Dzieki zgod-
nosci systemu zarzgdzania jakoscig laboratorium
z ww. norma, Instytut Spawalnictwa posiada status
jednostki akredytowanej, autoryzowanej i notyfiko-
wanej w trybie wynikajgcym z przepisdw krajowych
i miedzynarodowych.




