Badania wizualne odlewéw i odkuwek -
szkolenie uzupetniajace dla zainteresowanych

Specjalne procesy produkcyjne to takie sposoby wytwa-
rzania, ktérych wynik nie moze by¢ w pelni sprawdzony
przez kontrole lub badania wyrobu oraz gdzie niedostatki
przebiegu procesu wytwarzania moga si¢ ujawnic¢ dopiero
podczas jego eksploatacji. Wynika stad, ze procesy specjal-
ne powinny by¢ zawsze realizowane przez wykwalifikowa-
ny personel, natomiast parametry proceséw stale nadzoro-
wane i monitorowane (rys. 1).
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certyfikat uprawnia do wykonywania badan wizualnych zta-
czy spajanych, wyrobéw przerabianych plastycznie, odle-
wow i odkuwek w sektorze przemystowym ,,Badania
przed eksploatacyjne i eksploatacyjne wraz z wytwarza-
niem”, zgodnie z normg PN - EN ISO 9712. Zatem kurs
uzupelniajacy przeznaczony jest dla personelu badan wizu-
alnych 2. stopnia kwalifikacji (VT2), z uprawnieniami
wytacznie do badania ztaczy spajanych i przerabianych
plastycznie.

Program ramowy kursu obejmuje tematyke
szkolenia dotyczaca charakterystyki odlewéw
i odkuwek, podziatu i terminologii wad odle-
wow, okreslen, parametréw i klasyfikacji chro-
powatosci powierzchni oraz wzorcow stosowa-

PERSONEL nych do jej ustalenia, badania stanu powierzch-
ODLEWANIE | )<— ni odlewéw wedtug normy PN - EN 1370 oraz
= szkolenie praktyczne z zakresu badan wizual-

PARAMETRY PROCESOW

S

Rys. 1. Przyktady specjalnych proceséw produkcyjnych
iich podstawowe wymagania

Obecnos¢ wad w wyrobach przemystowych powoduje
z reguly obnizenie ich trwatosci eksploatacyjnej oraz moze
by¢ przyczyna awarii i strat materialnych. Z tego powodu
wyroby przemystowe poddaje si¢ badaniom nieniszczacym,
sposréd ktérych metode podstawowa, stosowang obowigz-
kowo, stanowig badania wizualne.

Uwzgledniajac przedstawione zaleznosci, w Osrodku
Ksztatcenia i Nadzoru Spawalniczego Instytutu Spawalnic-
twa prowadzono, najogdlniej ujmujac, szkolenia z zakresu
badafn wizualnych ztaczy spaja-
nych. Po odbyciu szkolenia oraz
zaliczeniu odpowiedniego egza-
minu (zgodnego z wymaganiami
normy PN - EN ISO 9712) kan-
dydaci na operatoréw badan wi-
zualnych uzyskiwali uprawnienia
do badania zlaczy spajanych
i wyrobéw przerabianych pla-
stycznie w sektorze przemysto-
wym ,,Wytwarzanie”.

Jednak w niektérych przypad-
kach zapotrzebowanie rynku wy-
tworczego wymaga umiejetnosci
kontrolowania wyrobéw innych
niz spawane, np. odlewéw i odku-
wek. Uwzgledniajac to zapotrze-
bowanie, opracowano program
kursu uzupetiajacego umozliwia-
jacego uzyskanie dodatkowo
uprawnien do badania odlewéw @
1odkuwek. W konsekwencji nowy
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nych odlewéw i odkuwek. Czas trwania kursu
wynosi 8 godzin lekcyjnych wyktadow, ¢wiczen
i pokazéw. Uwzgledniajac czas 1 godziny
120 minut na egzamin koficowy, catkowity czas
trwania kursu wynosi 9 godzin i 20 minut. Kurs
organizowany jest w systemie stacjonarnym.
W razie potrzeby oraz po uzgodnieniach migdzy zaintere-
sowanymi stronami zaj¢cia na kursie mogg odbywac si¢
w dni ustawowo wolne od pracy.

Dla tatwiejszego opanowania przez stuchaczy wymaga-
nej wiedzy opracowano pomoce szkoleniowe w postaci pod-
recznika dotyczacego badan wizualnych odlewdéw (stano-
wiacego suplement do podrgcznika podstawowego) (rys. 2)
oraz zestawu probek ¢wiczeniowych (rys. 3).
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Rys.2. Podreczniki do nauki badan wizualnych réznych wyrobow: a) podstawowy, b) odlewow
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Rys. 3. Przyktady kart ewidencyjnych prébek ¢wiczeniowych
dotyczacych odlewow

Uzupetnienie przedstawionych pomocy stanowi zestaw
aktéw normatywnych zwigzanych z badaniami wizualny-
mi, zestaw réznych przyrzadéw pomiarowych oraz zestawy
wzoréw do okreslania chropowato$ci powierzchni odlewow

(rys. 4).

Rys. 4. Wybrane fragmenty wzorcow BNIF
do okreslania chropowatosci powierzchni odlewéw

Przedstawiony opis stanowi nowa, oficjalna oferte szko-
leniowa Osrodka Ksztalcenia i Nadzoru Spawalniczego
Instytutu Spawalnictwa w Gliwicach. Zapraszamy do sko-
rzystania z oferty, rozszerzenia posiadanych uprawnien i po-
prawy wiasnej pozycji na trudnym rynku pracy.
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