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Metodyka badawcza

PN-EN ISO Zdrowi e I bezpiecze@Est wo p}

15011:2010 pokrewnych

czystoBadampioavi pawa it
I jego homol og-w z nasycion
Oznaczanie benzenu, toluenu, etylobenzenu, o, m, p- ksylenu
w gazach odlotowych met odN

Ochr ona

PN-Z-04016-
7:1999

romatycznych na stanowi skach
5:2006 chromatografii cieczowe;

PN-Z-04240- %Badanie zawartoSci wielopie

Pi MOSPF
1999 nr 22, Fenol, o-m- i p- krezol i metoda oznaczania
91-95
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Blachy zastosowane w badaniach
Skgad chemiczny st al

Gatunek stali
C s [wm] P [ s [m]w ] A
DX 53D AS 120 AS120i powgoka ze stopu al
o | Krzemu, nanoszona ogniowo

HC 340 LA ZE 50/50 AO + ZES0/50A0ipowgoka cynkowa
Granocoat l jednakowa po obydwu stronach

o gruboSci 5/5 O
DC04 ZE 50/50 AO + A- normalna powierzchnia powlekania, O - oliwienie
Granocoat Granocoat-powgoka or gani

DCO04 ZE 36/36 OC ZE +0OC
Gardo Protect Bl acha ocynkowana

cynkowe|j 3,6 1l ub
LAC 320Y400T ZE O'i oliwienie, Ci chemiczna pasywacja
50/50+0C + Gardo Protect9 498 powgoka ochr

Gardo Protect 9498 1 generacji o0-4g10mbhoS

www.is.gliwice.pl
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Parametry technologiczne zgrzewania rezystancyjnego

Grubo Pr Nd Czas Si ga .
. : : Wydaj no
Gatunek mait ePlach g u Z9rzewania | zgrzewania docisku
[mm] [KA] [ms] [daN] [zgrzein/min]
0,5 8,4 0610,5 250 250 210623
DX 53 DAS 120
1,25 8,6 610,5 300 250 25
DC04 ZE 36/36 OC 1,25 8,16 10,0 250/300 300 24525
HC 340 LA ZE50/50A0 .
1,25 8,10 10,0 250/300 300 24
+ Granocoat
DC04 ZE50/50A0 .
1,25 8,10 10,0 250/300 300 25
+ Granocoat
LAC320 Y 400T 1,25 8,16 10,0 250/300 300 25
ZE/EG+0OC2
GardoProtect 1,5 8,90 10,8 350 300 21
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Wpgyw pr Ndu z g -Blacha K 3404 A ZE50/50 AO + Granocoat p|gr.1,25 mm

AV
04 | 0,31
. . Ep [mg/ ’
V Na emis]jn pygu 03 +zgrzeinlH N
0.2 4
0,11
00 : ,
8 9 10
PrNd z||rzewania [ kA]
. L 0,05 [
V. Na emisjn tl en kLbO4W Eco [Ma/ 1 N 0,039
YT T zgrzeilhn] 0,032
0,03 7
0,02 0,016
0,00 - T T -
8 9 LG
PrNd zgrzewania [|kKA]
0,0025 — N
. . Enox [Mg/ 0'06/20
V Na emisjn t|l enk-OWOZOaTTt—ﬁp—‘g eln
0,0015 L
J v
0,0010 4 0,0007 —
0,0005 0,0004 | -
0,0000 | . ,
8 ) 9 10
PrNd zgrzewania [ kA]
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Wpgyw rodzaju powg‘jo‘k/i) antykorozyjne

- 12— Ep[mgl zgrzeing] / HC 340 LA + ZE 50/50 AO + granocoat 1,25 mm

V.- Na emi sj 10 //. —+—DX 53 DAS 120 1,25 mm

08 e ~m—DC04 ZE 50/50 AO + granocoat 1,25 mm

0.6 ° e —<DC 04 ZE 36/36 OC 1,25 mm

04 _y @ —_

- ) X " LAC 320Y400T 1,25 mm

= —3 =@~ LAC 320Y400T 1,5 mm

0.0 . | . :

V. Na emi sj R19]

8 Q 10 // Prad zgrzewania [KA]

~ Eco [mg/zgrzeine] )/ HC 340 LA + ZE 50/50 AO + granocoat 1,25 mm

tl enku wnog

a / —4—DX 53 DAS 120 1,25 mm

0,06

—=-C04 ZE 50/50 AO + granocoat 1,25 mm

0,04

0,02~
-

/// DC 04 ZE 36/36 OC 1,25 mm
— —— ﬂ LAC 320Y400T 1,25 mm

0,00

0,004

V Na emisj%003
t 1l enk - w 0002

azotu 0,001

0,000
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= : . \eLLAC 320Y400T 1,5m
8 © 10 Prad zgrzewania [kA]
T EnoxImg/ zgrzeinin] y HC 340 LA + ZE 50/50 AO + granocoat 1,25 mm

—e—DX 53 DAS 120 1,25 mm
=fi—DC04 ZE 50/50 AO + granocoat 1,25 mm
=>=DC 04 ZE 36/36.0C.1 25 mm

,_‘ﬁ’-d—— . LAC 320Y400T ZE 50/50 OC Gardo Protect 1,25 mrw

| =8—LAC 320Y400T ZE 50/50 OC Gardo Protect 1,5 mm

8 9 10 PrNd zgrzewania [ kA]
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Wpgyw gruboSci zgrzewanego materi a

V Na emisjn pygu

1,2 1

Ep [mg/
1,0 zgrzeing]

08 , | |

0,6

3

0 o 04118
0!2 |
0,0

8 9

mLAC 320Y400T 1,25 mm = LAC 320Y400T 1,5 mm

10| kA

LAC 320Y400T Gardo Protect DX 53D AS 120
O gruboSci 1, 2|15 mm O gruboSci O, 5| mn




