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Obrobka udarowa z duzg czestotliwoscig

technikg HIFIT

Konstrukcje spawane ze stali wysokowytrzymatych charak-
teryzuja sie znaczng wrazliwoscig na dziatanie karbu, co
wplywa na obnizenie wytrzymatosci zmeczeniowej. Z tego
powodu stale te dotychczas nie znalazty zastosowania
w silnie obcigzonych zmiennie konstrukcjach taboru kolejo-
wego, motoryzacji, dzwignic, energetyki wiatrowej i innych.
W ostatnich latach pojawit sie silny nacisk konsumentéw na
zmniejszenie masy wyrobow, jako wymogu obnizenia ener-
gochtonnosci w wyniku ich eksploatacji. Zwrécono przy tym
uwage na zastosowanie konstrukcji ze stali wysokowytrzy-
matych poddanych procesom zwiekszania wytrzymatosci
zmeczeniowe;j.

Technologia obrébki mechanicznej z wysokg czestotliwoscig
HIiFIT jest obecnie rozwijana i wdrazana w wielu krajach
na swiecie. Proces ten jest z powodzeniem stosowany od
szeregu lat przy obrébce konstrukgji stalowych poddawanych
silnym obcigzeniom zmiennym. Instytut Spawalnictwa ma
nowoczesny system HiFIT do obrébki udarowej spoin.
Moze by¢ on stosowany do konstrukcji nowych jak i juz
istniejacych.




Procedura obrobki udarowej technika HiFIT:

e pozwala na znaczne zwigkszenie trwatosci i wytrzymato-
$ci zmeczeniowej

e jest niezawodna, efektywna i przyjazna uzytkownikowi

e powoduje wzrost zainteresowania stalg o podwyzszone;j
wytrzymatosci na lekkie konstrukcje i efektywne projekto-
wanie

e jest potwierdzona wynikami wieloletnich miedzynarodo-
wych badan w ramach projektéw badawczych.
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Efektywnos¢ procesu HiFIT jest wynikiem trzech réwno-

czesnie wystepujacych czynnikéw:

e korzystnej geometrii w obszarze oddziatywania narzedzia
HiFIT

e miejscowego wzrostu twardosci w wyniku zgniotu

e korzystnych naprezen sciskajgcych wystepujacych
w obrabianym obszarze.
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Widok ztgcza przed i po obrobce HiFIT (fot.: www.hifit.de)

Wraz ze wzrostem granicy plastycznosci materiatu rodzi-
mego uzyskuje sie mozliwos¢ znacznego zwiekszenia wy-
trzymatosci zmeczeniowej ztgczy spawanych po obrébce
HFMI o maksymalnie 8 klas FAT wediug EUROKOD 3
(PN-EN 1993-1-9).

Ponizej przedstawiono przyktadowe krzywe S-N dla zia-
czy spawanych stali o granicy plastyczno$ci w zakresie
750-950 MPa, R < 0,15 po zwigkszeniu wytrzymato$ci zme-
czeniowej technikg miotkowania z duzg czestotliwoscia.
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Krzywe S-N dla ztgczy spawanych stali o R, w zakresie
750-950 MPa po zastosowaniu mfotkowania (zrédto: mat. HiFIT)

Instytut Spawalnictwa posiada duze doswiadczenie w tech-
nice miotkowania HiFIT, prowadzi wtasne badania nauko-
we i zaprasza wszystkie chetne podmioty do wspodtpracy
w zakresie badan, wdrozen oraz ustug dotyczgcych obroébki
udarowej z duzg czestotliwoscig technikg HiFIT.
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