®
| S INSTYTUT SPAWALNICTWA
Polskie Spawalnicze Centrum Doskonatosci

Spawanie
— urzadzenie kontrolno-pomiarowe

Bezprzewodowy, wielostanowiskowy system
monitorowania procesu spawania tukowego
(MMA, TIG, MIG/MAG)
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Pierwszy system do kontroli parametréw spawania
w warunkach produkcyjnych,

wykorzystujgcy sieci bezprzewodowe

do komunikacji z modutami pomiarowymi

INSTYTUT SPAWALNICTWA

ul. Bt. Czestawa 16-18
44-100 Gliwice

tel. 32231 00 11

fax 32 231 46 52
e-mail: is@is.gliwice.pl
www.is.gliwice.pl

ARCWELD

Innowacyjna metoda sledzenia i analizy parame-
trow procesu spawania w czasie rzeczywistym

Modutowy, bezprzewodowy i wielostanowiskowy system
monitorowania parametrow procesu spawania tukowego
to innowacyjne rozwigzanie zapewniajgce wysokg jako$c
i powtarzalno$é produkcji. Poprzez ciggtg kontrole parame-
trow, réwnoczednie na dowolnej iloSci stanowisk, system
umozliwia eliminacje lub ograniczenie powstajgcych brakéw
oraz obnizke kosztow produkgiji.

Modutowa konstrukcja systemu pozwala na dotgczenie
czterech niezaleznych toréw pomiarowych:

natezenia prgdu spawania

napiecia fuku spawalniczego

predkosci podawania drutu

natezenia przeptywu gazu ochronnego.

System moze by¢ stosowany w réznych metodach spa-
wania (MMA, TIG, MIG/MAG) w szerokim zakresie pomia-
rowym. Oprogramowanie do wizualizacji zarejestrowanych
parametrow umozliwia przeglad i analize zarejestrowanych
przebiegow.

System wykorzystuje sieci bezprzewodowe do komuni-
kacji z modutami pomiarowymi. W przeciwienstwie do in-
nych stanowisk, np. do zgrzewania, stanowiska do spawa-
nia sg czesto reorganizowane i urzgdzenia zmieniajg swo-
je miejsce. System bezprzewodowy rozwigzuje problemy ze
zmiana konfiguracji stanowisk.

Korzysci z zastosowania systemu w warunkach
produkcyjnych:
e uzyskanie informacji o przebiegu procesu spawania
w czasie rzeczywistym lub na podstawie
zarejestrowanych parametéw i wprowadzanie dziatan ko-
rygujacych
e poprawa jakosci i powtarzalnosci wyroboéw spawanych
e obnizka kosztow produkcji przez eliminacje brakéw
e automatyzacja kontroli i nadzoru parametréw spawania
e mozliwos¢ podtgczania do systemu dowolnej liczby sta-
nowisk
e dostepnos¢ danych dla wszystkich zainteresowanych
pracownikéw w wyniku wigczenia systemu
w infrastrukture sieciowg zakfadu.

System ma cztery gtéwne funkcje:

e pomiaru i rejestracji parametrow procesu spawania

e archiwizacji danych

e analizy parametrow spawania i optymalizacji procesow
spawania za pomocg metody SPC — obliczenie
wielkosci pochodnych, wyznaczenie wskaznikow,
zastosowanie kart kontrolnych, ocena przebiegu procesu
spawania, zapis wynikéw analizy

e prezentacji wizualnej zgromadzonych danych
(przebiegdw i wynikdw analiz przebiegu procesu
produkgciji).
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