INSTYTUT SPAWALNICTWA

Polskie Spawalnicze Centrum Doskonatosci

Nauka dla przemystu

Zgrzewanie z dociskiem serwomechanicznym.
Metoda i urzadzenie

Innowacyjna technologia i urzgdzenie
do zgrzewania rezystancyjnego
cienkosciennych elementow metalowych
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INSTYTUT SPAWALNICTWA

ul. Bt. Czestawa 16—-18
44-100 Gliwice
POLSKA — POLOGNE
tel. 32231 00 11

fax 32 231 46 52
e-mail: is@is.gliwice.pl
www.is.gliwice.pl

Technologia zgrzewania stosowana jest w przemysle samo-
chodowym, gdzie przy budowie pojazdu wykonuje sie od
3000 do 5000 zgrzein (w tym ok. 10% to zgrzeiny garbowe).
Opracowana technologia, szczegolnie algorytmy sterowania
sitg i przemieszczeniem elektrod, jest nowatorska w skali

kraju i Europy.

Wybrane zalety rozwigzania:

e poprawa jakosci procesu zgrzewania

e skrécenie procesu zgrzewania

e obnizka kosztow produkcji

e zwigkszenie zakresu parametrow zgrzewania
e wyzsza powtarzalnosé procesu

e przediuzenie trwatosci elektrod

e mozliwos¢ zgrzewania materiatéw
uznawanych za trudnozgrzewalne

e brak konieczno$ci stosowania instalaciji
sprezonego powietrza

e redukcja natezenia hatasu

e latwiejsza instalacja na zgrzewarkach
ruchomych (robotach)

e poprawa estetyki finalnego wyrobu.

Wyniki obliczeh numerycznych
i badan eksperymentalnych (metalograficznych)
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Pneumatyczny (konwencjonalny) system docisku
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Serwomechaniczny system docisku
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